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Re-Design der Anlagensteuerung

sorgt fiir mehr Flexibilitat

Visualisierung in Zenon kombiniert mit modularer Steuerungssoftware
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DIE INTUITIVE Bedienoberflache wurde im
Visualisierungssystem Zenon projektiert.

ie Tirmerleim GmbH, ein mittelstdandisches Un-

ternehmen aus Ludwigshafen, stellt Industriekleb-
stoffe fiir die Holzverarbeitung her. Parallel dazu
bietet Tiirmerleim Leimauftragsanlagen an. Um stér-
ker auf die individuellen Wiinsche seiner Kunden
eingehen zu konnen, hat Tiirmerleim das Mannhei-
mer Softwareunternehmen Neogramm mit der Uber-
arbeitung und Erweiterung der Anlagensteuerung
beauftragt.

Die Leimauftragsanlage steuert und tiberwacht den
Leim- und Hérterauftrag bei der Herstellung von
Holzbauelementen. Hierfiir wird die Steuerung Si-
matic Step7 eingesetzt. Die fiir den Prozess notwen-
digen Antriebe verfiigen {iber aufgesetzte Frequenz-

DIE LEIMAUF-
TRAGSANLAGE
der Firma Turmer-
leim wurde
ernedert. Die
Erweiterung und
Modularisierung
der Steuerung
ermoglicht nun
einen vielseitigen
Einsatz der Anlage.

DIE OPTIMALE Mischung von Leim und Harter hat fir die
Herstellung von Schichtholz entscheidende Bedeutung.

umrichter. Sie werden iiber Profibus angesteuert.
Eine zuverlissige Uberwachung der Anlage garantiert
die richtige Menge und das optimale Mischungsver-
hiltnis von Leim und Hérter. Der positive Nebenef-
fekt sind Rohstoffeinsparungen, eine geringere Aus-
schussquote und weniger Stillstandzeiten.

Die Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)
hat die geeignete Schnittstelle on Board. Die An-
bindung der Peripherie erfolgt iiber eine ET200S,
welche im Schaltschrank der Maschine unterge-
bracht und ebenfalls iiber Profibus an die SPS an-
geschlossen ist.

Tanguy Trippner, Bereichsleiter Holz bei Tiirmerleim,
sieht die unterschiedlichen Kundenwiinsche als Aus-

gangspunkt fiir die Uberarbeitung der Anlagensteue-
rung. Er erldutert, wie es zum Einsatz von Zenon bei der
neu aufgesetzten Visualisierung kam: ,Entsprechend
den diversen Anforderungen im Kundenbetrieb miissen
unsere Leimauftragsanlagen ein HochstmaB an Sicher-
heit und Flexibilitit bieten. So waren fiir uns unter an-
derem die freie Wahl der Hardware, insbesondere der
Panels, sowie des Betriebssystems und eine effiziente
Wartung wichtige Ziele dieses Projektes®, so Trippner.

KOMPONENTENBASIERTE ENTWICKLUNG

Hinsichtlich der Steuerung der Anlage gab es verschie-
dene Ansitze, um fiir mehr Flexibilitit zu sorgen. Neo-
gramm erarbeitete ein Konzept fiir die Modularisie-
rung der Softwarestrukturen und die zusitzliche Im-
plementierung einer Soft-SPS als alternative Variante
zur Hardware-SPS. Beide Steuerungen lassen sich iiber
ein Touchpanel bedienen. Maschinenparameter bezie-
hungsweise Anderungen in der Visualisierung kénnen
direkt iiber das Panel eingestellt werden, ohne dass
ein Zugriff auf die SPS notwendig ist.

Die autonome Steuerung der Anlage und die einfache
Handhabung stellte Neogramm dabei ebenfalls sicher. Der
modulare Aufbau der Software beziehungsweise die kom-
ponentenbasierte Entwicklung eignet sich aufgrund der
hoheren Abstraktionsstufe zwischen Hard- und Software
besonders fiir wiederkehrende Komponenten, wie sie bei
der Industrieklebstoffherstellung hiufig vorkommen. Der
modulare Aufbau dient iiberdies der leichteren Anpas-
sung der Anlage an kundenspezifische Wiinsche.

Die Funktionalititen werden nach dem Baukasten-
prinzip beliebig zusammengestellt. Das spart Entwick-
lungszeit und garantiert eine héhere Qualitiit der einzel-
nen Komponenten.

Auch bei der Entwicklung diverser Schnittstellen setz-
te Neogramm auf Modularitit. Auf diese Weise lisst sich
die Steuerung mit verschiedenen Feldgeriten, Leitsyste-
men, Datenbanken oder auch SAP koppeln.

FACELIFT FUR DIE VISUALISIERUNG

Die urspriingliche Bedienoberfliche wurde in WinCC
flexible projektiert. Das Visualisierungssystem Zenon
wurde ausgewihlt, da es ebenfalls modular aufgebaut
ist. Dies bietet den Vorteil, die Visualisierung jederzeit
beliebig zu erweitern. Neue Variablen werden per Drag
and Drop importiert. Dies machen die umfangreiche
Treiberauswahl fiir Hard- und Software sowie diverse
Kommunikationsprotokolle méglich. Hardwarekom-
ponenten wie Steuerungen, Panels oder auch Pumpen
sind frei wiahlbar und schnell austauschbar. Der Kun-
de kann seine Maschinen iiber einen PC, ein CE Panel
oder via Webbrowser bedienen. Die Oberflichendar-
stellung bleibt gleich.

Das bedeutet fiir Ttirmerleim eine einmalige Projek-
tierung und fiir die Kunden vollkommene Flexibilitét in
der individuellen Konfiguration der Anlagen.

Das integrierte Meldesystem erkennt Fehler im Pro-
duktionsprozess sofort, dokumentiert diese zur Siche-

rung der Produktriickverfolgbarkeit in einer Datenbank
und meldet sie beispielsweise {iber Industrial Ethernet
an die Leitwarte. Eindeutige Fehlermeldungen ermégli-
chen eine schnelle Erkennung der Problemursache. Die
Null-Fehler-Produktion riickt somit in greifbare Nihe.

FLEXIBLER EINSATZ, PROBLEMLOSE FERNWARTUNG
Die technologische Weiterentwicklung und damit verbun-
dene hohere Flexibilitit bietet fiir die bestehenden Anla-
gen grofie Vorteile: vielseitiger Einsatz in den verschiede-
nen Kundenbetrieben, problemlose (Fern-)Wartung und
Erweiterungen direkt nach der Inbetriebnahme. Nebenbei
sorgt das Re-Design fiir eine optimierte Produktion. Die
zuverlidssige Uberwachung erméglicht Rohstoffeinspa-
rungen, eine geringere Ausschussquote und weniger Still-
standzeiten. Die Neuprogrammierung und Erweiterung
der Maschinensteuerung baute auf bereits vorhande-
nen Systemen auf. Dementsprechend wirtschaftlich
lieB sie sich umsetzen.
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